AMENDMENT AFTER FINAL REJECTION 
Atty. Docket No. PNL 21342 

REMARKS 

Claims 1-20 are pending. 

I. Drawing 

The drawing stand object to as allegedly not showing each and every feature recited by 
the claims. In response, the figure, as shown in Attachment A, has been amended to identify 
where the spark plug is located, as is commonly known to those of ordinary skill in the art as 
explained below. The drawing was also amended to label the primary and secondary windings 
separately as supported as explained below. Thus, it is respectfully submitted no new matter has 
been entered. 

II. 35 USCS 112 

Claims 1-20 stand rejected under 35 USC § 1 12, first paragraph, as allegedly failing to 
comply with the written description requirement. In response, Applicants amended the 
specification consistent with the drawing amendments and respectfully present that the features 
allegedly missing from the present specification are features commonly known and understood to 
those of ordinary skill in the art. Examples thereof can be found in the cited references, e.g., 
U.S. Patent No. 3,716,038, and DE 19927820C1, discussed in the present specification at 
Paragraph [0004] and provided for the Examiner's convenience as Attachment B, hereto. 
Therefore, Applicants respectfully submit that one of ordinary skill in the art would have 
understood the presently claimed invention. As such features are supported throughout the 
specification, for example at Paragraph [001 1] of the published application, Applicants 
respectfully present that no new matter has been entered. 

Claims 1-20 additionally stand rejected under 35 USC §112, second paragraph, as 
allegedly failing to particularly point out and distinctly claim that which is considered the 
invention. In response, the claims have been amended to clarify the subject matter being 
claimed. 

Reconsideration is respectfully requested. 
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III. 35 USC § 103 

Claims 17, 1 1-15 and 19-20 stand rejected under 35 USC §103(a) as allegedly being 
unpatentable over Bevacqua (U.S. Patent No. 3,716,038) in view of Oosuka et al. (U.S. Patent 
No. 6,1 14,935). Although this rejection is limited to claims 17, 1 1-15, 19 and 20, it is 
Applicants' understanding that the rejection applies to the respective base claims. However, in 
light of the amendment to the independent claims, reconsideration is respectfully requested. 

Specifically, the present claims recite the presence of a sealing compound positioned 
between the winding element and the sheet metal jacket or casing. In contrast, the cited 
references only teach a thermosetting resin positioned between a high voltage terminal and a 
bobbin. There is neither a teaching nor a suggestion to provide such a sealant between a winding 
element and the outer casing. 

Claims 9 and 17 stand rejected under 35 USC § 103(a) as allegedly being unpatentable 
over Bevacqua in view of Oosuka et al. in further view of Hamer et al. (U.S. Publication No. 
2003/0058077). However, as Hamer et al. fails to cure the deficiencies of of Bevacqua and 
Oosuka et al., Applicants respectfully request reconsideration of this rejection. 

V. Conclusion 

Applicants respectfully request entry of the above amendments and passage of the 
application to allowance. If any issues remain which may best be resolved through a telephone 
communication, the Examiner is requested to telephone the undersigned at the local Washington, 
D.C telephone number listed below. If any fee is necessary to make this paper timely and/or 
complete, it may be charged to the undersigned's deposit account number 19-4375. 




RespectfiiUy submitted, 
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Patent number: DE19702438 
Publication date: 1 998-08-06 
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Report a data error here 

Abstract of DE19702438 

The ignition coil is composed of a magnetically effective, especially ferro-magnetic, rod-shaped core 
(1, 2), and a surrounding inner sheath cylinder (3) of insulating material. A first winding (4), 
especially a primary winding, is layered on the sheath cylinder. An outer sheath cylinder (5) of 
insulating material surrounds the first winding in a radial distance, and a second winding (6), 
especially a secondary winding, is layered on the outer sheath cylinder. A cylindrical casing (7) 
surrounds the second winding (6), and the intervals between core, inner sheath cylinder, outer sheath 
cylinder, and casing are filled out with an electrically isolating spray or casting material. Devices (9, 
10) for the connection of contact conductors to the windings are provided at one end of the ignition 
coil, and a spark plug connection (11) is formed at the other end of the ignition coil. The rod-shaped 
core comprises at least one air crack (13). 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Stabzundspule fur Brennkraftmaschinen. 

@ Um eine Stabzundspule fur Brennkraftmaschinen, be- 
stehend aus einem magnetisch wirksamen, insbesondere 
ferromagnetischen Stabkern (1, 2), einem den Kern um- 
gebenden Innenhullzylinder (3) aus Isolierstoff, einer auf 
den Hullzylinder (3) aufgebrachten ersten Wicklung (4), ei- 
nem die erste Wicklung (4) mit Radialabstand umgeben- 
den Auftenhullzylinder (5) aus Isolierstoff, einer auf den 
Aufcenhullzylinder (5) aufgebrachten zweiten Wicklung 
(6), einem die zweite Wicklung (6) umgebenden zylindri- 
schen Gehause (7), wobei die Zwischenraume zwischen 
Stabkern (1, 2), Innenhullzylinder (3), Auftenhulizylinder 
(4) und Gehause (7) mit einer elektrisch isolierenden 
Spritzmasse oder Vergufcmasse (8) ausgefullt sind, wobei 
ferner am einen Ende der Zundspule Anschlufcmittel (9, 
10)zum AnschluSvon Anschluftleite-m an die Wicklungen 
und am anderen Ende der Zundspule ein Zundkerzenan- 
• schluft (11) ausgebildet ist, zu schaffen, bei der die Eigen- 
schaften des Magnetkreises deutlich verbessert sind und 
insbesondere die Se_kundarspannung wesentlich gestei- 
gert werden kann, wird vorgeschlagen, daft der Stabkern - 
(1, 2) mindestens einen Luftspalt (13) aufweist. 
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Beschreibung Stirnflache des von Isolierstoff umhiillten S tab kernes bildet, 

wobei von dieser axial eine Aufnahmehulse fur den An- 

Die Erfindung betrifft eine Stabziindspule fur Brerinkraft- schluBbereich einer Zundkerze abragt, und deren nach radial 

maschinen, insbesondere Verbrennungsmotore fiir Kraft- auBen gerichtete Anschlagflache an dem Innenmantel des 

fahrzeuge, bestehend aus einem magnetisch wirksamen, ins- 5 Gehauses oder der darin befindlichen Hiilse anliegt, wobei 

besondere ferromagnetischen Stab kern, einem den Kern vornehmlich die Ansehiagfiachen axiale Durchbriiche zum 

umgebenden Innenhuilzylinder aus Isolierstoff, einer auf . Durchtritt von VerguBmasse aufweisen. 

den Hiillzylinder aufgebrachten ersten Wicklung, insbeson- Zudem kann bevorzugt vorgesehen sein, daB das Isoiier- 

dere Primarwicklung, einem die erste Wicklung mit Radia- stoffteil einen Kragen mit einer Axialnut aufweist, in die die 

labstand umgebenden AuBenhullzylinder aus Isolierstoff, 10 Randkante des Gehauses und gegebenenfalls der geschlitz- 

einer auf den AuBenhullzylinder aufgebrachten zweiten ten Hiilse einsteckbar ist. 

Wicklung, insbesondere Sekundarwicklung, einem die Eine bevorzugte Verfahrensweise zur Herstellung einer 

zweite Wicklung umgebenden zylindrischen Gehause, wo- erfindungsgemaBen Stabziindspule besteht darin, daB die 

bei die Zwischenraume zwischen Stabkem, Innenhiillzylin- .den Stabkem bildenden Teilstucke und die AnschluBmittel, 

der, AuBenhullzylinder und Gehause mit einer elektrisch 15 insbesondere AnschluBstecker, zum AnschluB der An- 

isolierenden Spritzmasse oder VerguBmasse ausgefullt sind, schluBleiter an die Wicklungen in eine SpritzgieBform ein- 

wobei ferner am einen Ende der Zundspule AnschluBmittel gelegt werden und nach SchlieBen der Form der gesamte 

zum AnschluB von AnschluBleitern an die Wicklungen und Stabkem vorzugsweise einschlieBlich seiner Stirnflachen 

am anderen Ende der Zundspule ein ZiindkerzenanschluB sowie Teilbereiche der AnschluBmittel mit isolierender 

ausgebildet ist. 20 Kunststoffmasse umspritzt werden, so daB die Teile zuein- 

Derartige Stabzundspuien sind im Stand der Technik be- ander unbeweglich fixiert werden, daB anschlieBend die 

kannt. Sie stellen ein kompaktes Bauteil dar, wobei jeweils Wicklung, vorzugsweise die Primarwicklung, auf; den so ge- 

eine solche Zundspule einer Zundkerze zuzuordnen ist, also bildeten Innenhuilzylinder aufgebracht und mit den An- 

auf eine Zundkerze aufzustecken ist. Zum Stand der Technik schluBmitteln oder mit dem Mittelkontakt des ZUndkerzen- 

wird beispielsweise auf die DE-36 20 826 Al verwiesen. 25 anschlusses und einem AnschluBbereich des AnschluBmit- 

Ausgehend von einem solchen Stand der Technik liegt der tels elektrisch verbunden wird, daB danach der mit der ande- 

Erfindung die Aufgabe zugrunde eine Stabziindspule zu ren Wicklung, vorzugsweise der Sekundarwicklung, bewik- 

schaffen, bei der die Eigenschaften des Magnetkreises deut- kelte AuBenhullzylinder auf den Innenhuilzylinder unter 

lich verbessert sind und insbesondere die Sekundarspan- Bildung eines Radialspaltes aufgesteckt wird, wobei dessen 

nung wesentlich gesteigert werden kann. 30 Wicklung einenends an einen AnschluBbereich des An- 

Zur Losung dieser Aufgabe schlagt die Erfindung vor, daB schluBmittels (Steckers) und anderenends an einen Mittel- 

der Stabkern mindestens einen Luftspalt aufweist. kontakt des Ziindkerzen anschlusses oder nur an die An- 

Durch diese Ausbildung kann in den Magnetkreis erheb- schluBmittel angeschlossen wird, und daB diese Montage- 

lich mehr Energie eingespeist werden, bevor der Kreis in einheit in das zylindrische Gehause oder das mit der iangs- 

Sattigung geht. Hierdurch iaBt sich eine wesentlich hohere 35 geschlitzten Hiilse komplettierte Gehause eingeschoben und 

Sekundarspannung erzielen. nachfolgend von der Seite des Ziindkerzenanschlusses mit 

Bevorzugt ist dabei vorgesehen, daB der Stabkem mittig VerguBmasse oder Spritzmasse gefullt wird. 

quer zu seiner Langserstreckung den Luftspalt aufweist. Zur Herstellung konnen die Stabkernhalften und die Me- 

Insbesondere bei dieser Ausbildung wird die Induktivitat tallteile des Steckers in eine SpritzgieBform eingelegt und 

des Magnetkreises gesenkt und die Sattigung tritt erst bei 40 positioniert werden und nach SchlieBen "der GieBform urn- 

hoheren magnetischen Feldstarken ein. Dadurch ist eine ho- spritzt werden. Die Teile sind damit zueinander fixiert und 

here Energie speicherbar, so daB auch eine hohere Energie- lagedefiniert gehalten. AnschlieBend kann die Primarwick- 

iibertragung auf die Sekundarseite moglich ist. Im Ergebnis lung aufgebracht und an den Stecker angeschlossen werden. 

wird damit eine hohere Hochspannung erreicht. . Die auf einen separaten Wickelkorper aufgewickelte Sekun- 

Zudem kann bevorzugt vorgesehen sein, daB zwischen 45 darwicklung kann dann aufgeschoben und am einen Ende 

der zweiten Wicklung und dem Gehause mit Radiaiabstand - mit dem MittelanschiuB des Steckers angeschlossen werden, 

von der Wicklung eine langsgeschlitzte Hiilse aus weichma- wahrend das andere Ende der Wicklung am Mittelkontakt 

gnetischem Material angeordnet ist, oder die Hiilse urn das des Zundkerzensteckers angebunden ist. Die radial gerichte- 

Gehause gelegt ist oder das Gehause durch die Hiilse gebil- ten Ansehiagfiachen bilden Abstandshalter, urn eine defi- 

det ist. 50 nierte Anordnung der vorgefertigten Komponente in dem 

Urn eine sichere'Lagehaltung der Einzelelemente insbe- Gehause zu gewahrleisten. AnschlieBend kann das Bauteil 

sondere vor dem VerguB zu erreichen, ist zudem vorgese- in iiblicher Weise mit isolierender VerguBmasse ausgegos- 

hen, daB an den den Kern umgebenden Innenhuilzylinder sen werden, wobei entsprechende Durchbriiche insbeson- 

stirnseitig ein radial abragendes Isolierstoffteil angeformt dere in den Ansehiagfiachen ausgebildet sind, urn einen Zu- 

ist, an dem die AnschluBmittel axial in Form von AnschluB- 55 tritt der VerguBmasse zu alien Hohlraumen zu ermoglichen. 

steckern fixiert sind. " Gegebenenfalls ist es auch moglich, in den ;Spalt zwi- 

Zudem kann vorgesehen sein, daB das radial abragende schen den Stabkernhalften einen Abstandshalter einzusetzen 

Isolierstoffteil eine Scheibe aus weichmagnedschem oder urn die MaBhaltigkeit des Spaltes zu gewahrleisten. 

permanent magnetischem Material umfaBt, das mit der ge- Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in.der Zeich- 

schlitzten Hiilse in elektrisch leitender Verbindung oder ma- 60 nung dargestellt und im folgenden naher beschrieben. Es 

gnetischer Wirkverbindung stent. zeigt: 

Durch die Scheibe wird erreicht, daB der Magnetkreis Fig. 1 eine Stabziindspule im Mittellangsschnitt; 

teilgeschlossen ist, da die Scheibe mit der geschlitzten Hiilse Fig. 2 bis 5 Einzelheiten in unterschiedlichen : Ansichten. 

in leitender oder magnetisch wirksamer Verbindung stent. In Fig. 1 ist eine Stabziindspule fur Brennkraftmaschinen, 

Insbesondere ist auch bevorzugt vorgesehen, daB der Au- 65 insbesondere fur Verbrennungsmotore von Kraftfahrzeugen 

Benhullzylinder an seinem einen Ende radial gerichtete An- gezeigt. Sie besteht aus einem ferromagnetischen Stabkern 

schlagfiachen aufweist, deren nach radial innen gerichtete 1, 2, einem den Kern umgebendenTnnenhiillzylinder 3 aus 

Anschlagflache eine Anschlagflache zur Anlage an die Isolierstoff, insbesondere Kunststoff, einer auf dem Innen- 
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huilzylinder 3 auBenseitig aufgebrachten ersten Wicklung 4 
(insbesondere Primarwicklung), einem die erste Wicklung 4 
mit Radialabstand umgebenden AuBenhiillzylinder 5 aus 
Isolierstoff, insbesondere Kunststoff, einer auf den AuBen- 
hiiilzylinder radial auBen aufgebrachten zweiten Wicklung 6 5 
(Sekundarwicklung) und einem die zweite Wicklung umge- 
benden zylindrischen Gehause 7 ebenfalls aus Isoliermate- 
rial, insbesondere Kunststoff. Die Zwischenraume zwischen 
Stabkem 1, 2, Innenhiillzylinder 3, AuBen huilzylinder 5 und 
Gehause 7 sind mit einer elektrisch isolierenden VerguB- 10 
masse e ausgefullt. Ferner sind am einen Ende der Zund- 
spule (in der Zeichnung unten) AnschluBmittel 9, 10 zum 
AnschluB von AnschluBleitem an die Wicklungen 4 bzw. 6 
vorgesehen, wahrend am anderen Ende der Ziindspule ein 
Ziindkerzenstecker 11 integriert ist, der den Ziindkerzenan- 15 
schluB fur den AnschluBnippel einer Zundkerze 12 bildet. 
ErfindungsgemaB weist der Stab kern 1, 2 einen Luftspalt 13 
auf. Der Luftspalt 13 erstreckt sich mittig quer zur Langser- 
streckung des aus den Bestandteilen 1 und 2 gebildeten 
Stabkerns. 20 

Zwischen der zweiten Wicklung 6 und dem Gehause 7 ist 
zusatzlich mit Radialabstand von der Wicklung 6 und der 
Einhaltung eines Luftspaltes eine langsgeschlitzte Hiilse 14 
aus weichmagnetischem Material angeordnet. Diese Hiilse 
14 ist in der Zeichnungsfigur 3 und 4 gezeigt. Die Hiilse be- 25 ' 
steht dabei vorzugsweise aus einem me hrlagigen Blech, wie 
insbesondere aus Fig. 4 ersichtlich ist. 

An den den Kern 1,2 umgebenden Innenhiillzylinder 3 ist 
stirnseitig am einen Ende ein radial abragendes Isolierstoff- 
teil 15 angeformt, an dem die AnschluBmittel 9, 10 axial in 30 
Form von AnschluBsteckem fixiert sind. Im Ausfuhrungs- 
beispiel umfaBt das radial abragende Isolierstoffteil 15 eine 
Scheibe 16 aus weichmagnetischem oder permanent magne- 
tischem Material, das mit der geschlitzten Hiilse 14 in elek- 
trisch leitender Verbindung steht, also den Magnetkreis in 35 
diesem Bereich schlieBt. 

Der AuBenhiillzylinder 5 weist an seinem einen, in der 
Zeichnung oben liegenden Ende radial gerichtete Anschlag- 
flachen 17 auf, deren nach radial innen gerichtete eine An- 
schlagflache zur Anlage an die Stimflache des von Isolier- 40 
stofT umhiillten Stabkernendes 1 bildet, wobei von dieser 
axial eine Aufnahmehulse 19 fur den AnschluBbereich einer 
Zundkerze 12 abragt. Deren nach radial auBen gerichtete 
Anschlagflache liegt an dem Innenmantel des Gehauses 7 
bzw. der darin befindlichen Hiilse 14 an. Die Anschlagfla- 45 
chen weisen axiale Durchbriiche zum Durchtritt von. Ver- 
guBmasse auf. 

Das Isolierstoffteil 15 weist einen Kragen mit einer Nut 
20 auf, in die die Randkante des Gehauses 7 und der ge- 
schlitzten Hiilse 14 einsteckbar ist. Zur Herstellung einer 50 
solchen Stab ziindspule werden zunachst die den Stabkern 
1,2 bildenden Teilstiicke und die AnschluBmittel 9, 10 in 
eine SpritzgieBform eingelegt und nach SchlieBen der Form 
wird der gesamte Stabkem 1, 2 einschlieBlich seiner Stirn- 
flachen sowie Teilbereiche der AnschluBmittel 9, 10 mit iso- 55 
lierender Kunststoffmasse umspritzt, so daB sich der Huilzy- 
linder 3 ergibt. Samtliche Teiie sind damit zueinander unbe- 
weglich fixiert. AnschlieBend wird die Primarwicklung 4 
auf den so gebildeten Innenhiillzylinder 3 aufgebracht und 
mit den AnschluBmittel 9 elektrisch verbunden. Danach 60 
wird der mit der Sekundarwicklung 6 bewickelte AuBen- 
hiiilzylinder 5 unter Bildung eines Radialspaltes aufge- 
steckt, wobei dessen Wicklung einen ends an einen An- 
' schluBbereich 10 und anderenends an einen Mittelkontakt 
2\ des Ziindkerzenanschlusses 11 angeschlossen wird. 65 
Diese Montageeinheit wird in das zylindrische Gehause 7, 
das mit der langsgeschlitzten Hiilse 14 komplettiert ist, ein- 
geschoben. Nachfolgend werden samtliche Hohlraume in- 



nerhalb des Gehauses 7 von der Seite des Ziindkerzenan- 
schlusses 11 her mit VerguBmasse gefullt. Die Ausbildung 
ist dabei so vorgenommen, daB entsprechende axiale Durch- 
briiche in Anschlagflachen oder dergleichen ausgebildet 
sind, die einen Durchtritt von VerguBmasse zu alien Hohl- 
raumen ermoglichen. 

Durch die Ausbildung wird eine auBerst leistungsfahige 
Ziindspule zur Verfugung gestellt, wobei der zusatzliche 
Luftspalt 13 innerhalb des Stabkems 1, 2 die Eigenschaften 
des Magnetkreises deutlich verbessem und insbesondere die 
zu erzielende Sekundarspannung wesentlich gesteigert wird. 

Die Erfindung ist nicht auf das Ausfuhrungsbeispiel be- 
schrankt, sondern im Rahmen der Offenbarung vielfach va- 
riabel. 

Alle neuen, in der Beschreibung und/oder Zeichnung of- 
fenbarten Einzel- und Kombinationsmerkmale werden als 
erfindungs wesentlich angesehen. 

Patentanspriiche 

1. Stabziindspule fur Brennkraftmaschinen,- insbeson- 
dere Verbrennungsmotore fur Kraftfahrzetfge, beste- 
hend aus einem magnetisch wirksamen, insbesondere 
ferromagnetischen Stabkern (1, 2), einem |den Kern 
umgebenden Innenhiillzylinder (3) aus Isolierstoff, ei- 
ner auf den Huilzylinder (3) aufgebrachten ersten 
Wicklung (4), insbesondere Primarwicklung, einem die 
erste Wicklung (4) mit Radialabstand umgebenden Au- 
Benhiilizylinder (5) aus Isolierstoff, einer auf den Au- 
Benhuilzylinder (5) aufgebrachten zweiten Wicklung 
(6), insbesondere Sekundarwicklung, einem die zweite 
Wicklung (6) umgebenden zylindrischen Gehause (7), 
wobei die Zwischenraume zwischen Stabkem (1, 2), 
Innenhiillzylinder (3), AuBenhiillzylinder (4) und Ge- 
hause (7) mit einer elektrisch isolierenden Spritzmasse 
oder VerguBmasse (8) ausgefullt sind, wobei ferner am 
einen Ende der Ziindspule AnschluBmittel (9, 10) zum 
AnschluB von AnschluBleitem an die Wicklungen und 
am anderen Ende der Ziindspule ein Zundkerzenan- 
schluB (11) ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet 
daB der Stabkern (1, 2) mindestens einen Luftspalt (13) 
aufweist. 

2. Stabziindspule nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daiB der Stabkern (1, 2) mittig quer zu seiner 
Langserstreckung den Luftspalt (13) aufweist. 

3. Stabziindspule nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zwischen der zweiten Wicklung (6) 
und dem Gehause (7) mit Radialabstand von der Wick- 
lung (6) eine langsgeschlitzte Hiilse (14) aus weichma- 
gnetischem Material angeordnet ist, oder, die Hiilse 
(14) urn das Gehause gelegt ist oder das Gehause (7) 
durch die Hiilse (14) gebildet ist. 

4. Stabziindspule nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an den den Kern (1, 2) umgebenden 
Innenhiillzylinder (3) stirnseitig ein radial abragendes 
Isolierstoffteil (15) angeformt ist, an dem die An- 
schluBmittel (9, 10) axial in Form von AnschluBstek- 
kern fixiert sind. 

5. Stabziindspule nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das radial abragende Isolierstoffteil (15) 
eine Scheibe (16) aus weichmagnetischem oder perma- 
nent magnetischem Material umfaBt, das mil der ge- 
schlitzten Hiilse (14) in elektrisch leitender Verbindung 
oder magnetischer Wirkverbindung steht. 

. 6. Stabziindspule nach Anspruch 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der AuBenhiillzylinder (5) an seinem 
einen Ende radial gerichtete Anschlagflachen (17) auf- 
weist, deren nach radial innen gerichtete eine An- 
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schlagflache zur Anlage an die Stirnflache des Isolier- 
stoff umhiillten Stabkernes (1, 2) bildet, wobei von die- 
ser axial eine Aufnahmehiilse (19) fiir den AnschluBbe- 
reich einer Zundkerze abragt, und deren nach radial au- 
Ben gerichtete Anschlagflache an dem Innenmantel des 5 
Gehauses (7) oder der darin befindlichen Hulse (14) 
anliegt, wobei vornehmlich die Anschlagflachen axiale 
Durchbruche zum Durchtritt von VerguBmasse (8) auf- 
weisen. 

7. Stabziindspule nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 10 
zeichnet, daB das Isolierstoffteil (15) einen Kragen mit 
einer Axialnut (20) aufweist, in die die Randkante des 
Gehauses (7) und gegebenenfalls der geschlitzten 
Hulse (14) einsteckbar ist. 

8. Verfahren zur Herstellung einer Stabziindspule nach 15 
einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die den Stabkern bildenden Teilstiicke und die An- 
schluBmittel, insbesondere AnschluBstecker, zum An- 
schluB der AnschluBleiter an die Wicklungen in eine 
SpritzgieBform eingelegt werden und nach SchlieBen 20 
der Form der gesamte Stabkern vorzugsweise ein- 
schlieBlich seiner Stirnflachen sowie Teilbereiche der 
AnschluBmittel mit isolierender Kunststoffmasse um- 
spritzt werden, so daB die Teile zueinander unbeweg- 
lich fixiert werden, daB anschlieBend die Wicklung, 25 
vorzugsweise die Primarwicklung, auf den so gebilde- 
ten Innenhullzyiinder aufgebracht und mit den An- 
schluBmitteln oder mit dem Mittelkontakt des Zund- 
kerzenanschlusses und einem AnschluBbereich des 
AnschluBmittels elektrisch verbunden wird, daB da- 30 
nach der mit der anderen Wicklung, vorzugsweise der 
Sekundarwicklung, bewickelte AuBenhiillzylinder auf 
den Innenhullzyiinder unter Bildung eines Radialspal- 
tes aufgesteckt wird, wobei dessen Wicklung einen- 
ends an einen AnschluBbereich des AnschluBmittels 35 
(Steckers) und anderenends an einen Mittelkontakt des 
Ziiridkerzenanschlusses oder nur an die AnschluBmittel 
angeschlossen wird, und daB diese Montageeinheit in 
das zylindrische Gehause oder das mit der langsge- 
schlitzten Hiilse komplettierte Gehause eingeschoben 40 
und nachfolgend von der Seite des Ziindkerzenan- 
schlusses mit VerguBmasse oder Spritzmasse gefiillt 
wird. 
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